
FELHASZNÁLÁSI TERÜLET

A ragasztóanyag alkalmas polieszter melanin, PVC, furnér,
vékony éllécek felragasztására egyenes hordozóanya-
gokra. Felhasználható a szokványos tartályos élragasztó-
gépeken.

MÛSZAKI ADATOK
Lágyulási pont: 75 °C
Feldolgozási hôfok (felhordó hengeren): 180-190 °C
Elôtolás: 15-25 m/perc
Hôállóság: 70-90 °C (élanyagtól függôen)
Szín: natúr, barna, fehér, fekete

ALKALMAZÁS
Felületelôkészítés, felhordás:
A ragasztandó éleknek pormentesnek kell lenniük. Az él-
és hordozóanyag hômérsékletének 18 ̊ C körül kell lenni.
A hordozóanyag nedvességtartalma 8-12% között
legyen.

Ragasztási körülmények:
Az elvárt ragasztási körülményektôl erôsen eltérô felté-
telek, pl. alacsony teremhômérséklet, léghuzat, tempe-
rálatlan anyagok és hasonlók hibás ragasztásokat
okoznak. Az ömledék tartályban hosszabb ideig fel-
lépô magasabb hôfok a ragasztóanyagot károsan
befolyásolja.
A megfelelô ragasztás alapja minimálisan az a felhor-
dott anyagmennyiség, mely a hordozóanyag felületét
egyenletesen borítja és megfelelô tapadást biztosít. 
A nehezen ragasztható élanyagokat (pl. gyantás)
DORUS ND 183/1 elôkenôvel kell elôkezelni.

DORUS Q 611

MÛSZAKI TERMÉKISMERTETÔ

Ömledék egyenes élragasztáshoz

Forgalmazza: Henkel Magyarország Kft., 1113 Budapest, Dávid Ferenc u. 6.

MINÔSÉG A MESTEREKNEK

ÖSSZETÉTEL
EVA kopolimer alapú ömledék élragasztó.

TULAJDONSÁGOK

� közepes feldolgozási hômérséklet

� közepes hôállóság

� könnyû feldolgozhatóság

� jó utánömlesztési tulajdonság

� granulátum kiszerelés

Érvényes:
2002. január 1-jétôl



Tisztítás:
A felhordó rendszert rendszeresen tisztítani kell. A ra-
gasztó tartály oldalaira lerakódott kokszosodott ragasz-
tóanyag a munka minôségét negatívan befolyásolja.

Tárolás:
Eltartható eredeti lezárt zsákban 12 hónapig. A gyártás
idôpontját lásd a csomagoláson. A ragasztóanyag a
hazai és nemzetközi rendeletek értelmében nem jelölés-
köteles.

Töltôtömeg:
25 kg polietilén zsák

FIGYELMEZTETÉS
Az ömledék ragasztóanyagok megolvasztva (különö-
sen túlhevítéskor) olyan gôzôket bocsátanak ki melyek a
légzôszervekre izgató hatásúak lehetnek. Ezeket a
gôzöket ajánlatos elszívni. Éllécezett lapanyagok
furnérozásánál a 90 ˚C feletti préshômérséklet a lécek
visszalágyulását eredményezheti.

Mûszaki szaktanácsadás: Henkel Magyarország Kft. Váci Gyára, Tel.: (06-27) 314-835, Fax: (06-27) 317-087

MINÔSÉG A MESTEREKNEK


